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特殊夾持裝置適用於定長卡套
、液壓
描述：
我們使用標準夾持裝置製造各種不同設
計的特殊夾持裝置。 夾持裝置由一個帶
有圓柱形法蘭的錐形軸組成，在NC分度
單元的主軸內。

一個基座板被附加到這個圓柱形法蘭
上，其中一個標準夾持裝置型號HZ 25被
安裝用於夾持工件。 由於要夾持一個
非常長的工件，它必須在夾持裝置的對
面側被定中並且同樣被夾緊。 這個目的
使用了一個液壓旋轉夾具。

為了注入液壓油，一個旋轉進料裝置被附
加到錐形軸的末端，該軸

也由Nann製造。我們根據客戶圖紙或Nan
n設計在非常短的時間內製造這些卡盤
。

事實與數據：
• 適用於定長卡套
• 用於標準夾持裝置型號HZ 25

• 用於標準旋轉夾具
• 特殊旋轉進料裝置
• 夾持壓力最大80巴

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
Nann為各種不同設計的退卡式卡盤製造
特殊卡盤，並具有不同的夾持範圍。 卡
盤由一個簡單的單節卡盤體組成，該卡盤
體同時被用作卡套。 在夾持期間，退卡
式卡套被拉入卡盤體內，導致工件在向
主軸鼻端的方向上輕微軸向移動。 在解夾
時，夾持缸將退卡式卡套推出裝置。

訂購時，請指明是否需要從前方送入短工
件，以便夾頭可以擴張，特別是涉及自
動加載的情況。

這些夾頭根據應用需求，按照您對標準或
特殊夾頭的要求進行設計。 我們製造這
些夾頭以達到最大

運行同心度。 為此，夾頭設計有圓
柱形夾具，而在將夾頭螺絲旋入時，整個
夾頭主體可以在主軸中對齊；這使得夾
頭具有最佳的同心度。 使用特殊的高
精度夾頭，可以實現極高的運行精度。 夾
頭的操作可以通過液壓或氣動缸來進行
。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 適用於高精度夾頭
• 適用於帶有旋轉液壓或氣動缸的

主軸
• 各種尺寸和夾持範圍
• 圓柱夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

特殊卡盤夾頭 電動
卡盤夾頭

工件夾持彈簧夾頭
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特殊卡盤夾頭適用於拉回式卡套
電動卡盤夾頭，固定端止
描述：
我們製造特殊的卡盤夾頭，適用於帶
有固定端止的拉回式卡套，有不同的設
計和不同的夾持範圍。

卡盤夾頭由一個簡單的單節夾頭體組成，
同時充當卡套套筒。 在夾緊時，拉回式
卡套被拉入夾頭體內，這會在工件方向上
對主軸鼻產生輕微的軸向移動。 這種向
下拉的效果導致工件被拉向固定端止的
平面。 在解夾時，夾緊缸將拉回式卡套
從夾具中推出。

訂購時，請指定是否需要從前端送入短
工件，以便特別擴展卡套。

涉及自動加載時。 卡盤通過液壓或氣動缸
操作。

我們根據客戶圖紙或我們自己的設計製
造這些卡盤，並在極短的期限內完成。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 帶有固定端止動
• 適用於帶有旋轉液壓或氣動缸

的主軸
• 各種尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
我們為各種設計的退卡式卡盤製造特
殊卡盤，具有不同的夾持範圍。 卡盤
由一個部分的卡盤體組成，該卡盤體同
時用作卡套。

在夾持過程中，退卡式卡盤通過板簧
被拉入卡盤體內，導致工件朝向主
軸鼻端的輕微軸向移動。 板簧夾持導致
自鎖，並且工件的夾持是自保持的。 解
夾是由機器對板簧的負載導致的。

訂購時，請指明是否需要從前方送入短工
件，以便夾頭可以擴張，特別是涉及自
動加載的情況。 這些夾頭根據您對標
準或特殊的要求而設計

根據應用選擇夾頭。 我們很樂意為高精
度夾頭設計這些夾頭。 我們製造這些
夾頭，機器側可以配備任何夾具 - 包括圓
柱形夾具、快速釋放錐形夾具或HSK夾具
。 這些夾頭根據客戶圖紙或我們自己的
設計製造，並在最短的期限內完成。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 適用於高精度夾頭
• 適用於帶有旋轉液壓或氣動缸的主軸

• 各種尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

特殊夾頭適用於拉回式夾頭
動力夾頭配有板簧

工件夾持彈簧夾頭
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特殊夾頭適用於拉回式夾頭 动力夾頭配有板簧，固定夾
頭
描述：
Nann製造特殊的卡盤夾頭適用於各種
設計的拉回式卡套具有不同的夾持範圍
。 該卡盤夾頭由一個單節的夾頭體組
成，其中軸向內置有一個夾持套筒。

在夾持時，夾持套筒被板簧推動向
前，從而閉合卡套。 板簧夾持實現自鎖
，並且工件的夾持是自保持的。 解夾是
由於機器造成的板簧負載而產生的。 
使用這種類型的卡盤夾頭，卡套在軸向
上絕對穩固，從而防止任何工件在該方
向的移動。

訂購時，請指明是否需要從前端
送入短工件，以便
可以擴展卡套，特別是
涉及自動加載時。這些

卡盤夾頭根據您的要求設計，適用於
標準或特殊卡套，具體取決於應用。 
我們將很高興為高精度卡套設計這些卡
盤夾頭。 我們製造這些卡盤夾頭，機
器側帶有任何夾具– 包括圓柱夾具、快速
釋放錐形夾具或HSK夾具。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 適用於高精度夾頭
• 適用於帶有旋轉液壓或氣動缸的主軸

• 各種尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
我們製造特殊的卡盤夾頭，用於
各種設計的拉式卡套，具有
不同的夾持範圍。 卡盤夾頭
由兩部分夾頭體組成。

機床主軸可以安裝任何夾具；這些卡盤
夾頭主要是為具有快速釋放錐形夾具
的機器製造的但隨時可以為其他夾具類
型生產，例如HSK。夾具可以向前延
伸成圓柱形。 為了固定卡套，一個夾緊
套筒被整合進這個圓柱形延伸中。 這個
夾緊套筒通過一個帶法蘭的圓柱形夾具
螺絲固定在基本夾具上。 這使得夾緊套
筒在機床上被螺絲固定時可以對齊，從
而在使用適合的高精度卡套時達到非常
高的同心精度。

通過拉桿夾緊時，拉式卡套被拉入夾
頭體內，導致工件在主軸鼻方向上輕微的
軸向移動。 在解夾時夾緊

氣缸將退卡套從
夾具中推出。

訂購時，請指明是否需要從前方送入短工
件，以便夾頭可以擴張，特別是涉及自
動加載的情況。

這些卡套夾頭根據您的要求設計，適用
於標準或特殊卡套，具體取決於應用。 
Nann根據客戶圖紙或我們自己的設計
製造這些卡套夾頭。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 適用於高精度夾頭
• 適用於帶有旋轉液壓或氣動缸的主軸

• 各種尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

專用於退卡套的卡套夾頭
動力操作的卡套夾頭，兩部分

工件夾持彈簧夾頭
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專用於退卡套的卡套夾頭
氣動夾緊，壓力彈簧
描述：
我們製造專用於退卡套的卡套夾頭，
有各種設計和不同的夾緊範圍。 卡套夾
頭由一個帶有圓柱形法蘭連接的夾頭
本體組成。

為了固定卡套，一個夾緊錐度已經整
合到夾頭本體中。 夾緊時，退卡套被拉
入夾頭本體內部，導致工件在主軸鼻方
向上輕微的軸向移動。 為了解夾，壓力彈
簧將退卡套從夾具中推出。 卡套夾頭通過
氣動缸操作。

這裡所示的夾頭具有特殊且獨特的功
能：由於此夾頭鉗在溫度劇烈波動的
環境中使用，如在等離子焊接過程中，
它傾向於腐蝕。為了防止這種情況，

整個夾頭鉗已經被DNC塗層，並且在鉗中
鑽入冷卻孔，用於用水永久冷卻它。

後拉式夾頭是一種純特殊夾頭，帶有前
部分；夾頭的材料是一種特殊的銅合金
，有助於並改善熱傳導。 Nann根據客戶圖
紙或我們自己的設計製造這些夾頭鉗。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 適用於帶有旋轉氣動缸的主軸

• 用於解夾的壓縮彈簧
• 各種尺寸和夾持範圍
• 圓柱夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
Nann生產用於後拉式夾頭的旋轉夾持裝
置，具有板簧夾緊和可調節的夾緊力。 
這些夾頭鉗專為安裝在機床主軸上而特
製，並以其緊湊的設計而著稱。 它們特
別適合夾持非常短的工件。

帶有插銷的拉式夾頭裝備了一個刀口，
因此更換夾頭非常快速，且可以從前面
完成。 在夾持期間，工件被拉向一個整
合的端部止擋，產生一個向下拉的效果
，因此工件總是以相同的方式軸向定
位。夾頭透過機器的液壓缸打開；開口由
整合到夾頭卡盤中的行程限制器限制。 
放置夾頭必須總是在夾頭未夾緊時進行。

這個夾頭卡盤的特別之處在於夾緊力可
以被改變。夾緊力

可以通過旋轉所有的調整銷來調整。 必
須在夾緊狀態下進行夾緊力的調整。 這
種類型的夾頭適合安裝在機床主軸上
，特別是用於加工夾頭卡盤組件的多
主軸自動車床。 這些卡盤是根據您的要
求單獨修改的。

事實與數據：
• 適用於帶有卡環的退卡式夾頭
• 夾頭可從前方快速更換
• 固定端止位器用於工件
• 通過板簧進行夾持
• 液壓解夾
• 各種尺寸和夾持範圍
• 可調夾持力
• 內部冷卻液供應

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

專用於退卡式夾頭的特殊夾頭
板簧夾持，可調夾持力

工件夾持彈簧夾頭
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專用於退卡式夾頭的特殊夾頭
旋轉，壓簧夾持
描述：
我們生產用於帶壓簧夾持的退卡式夾
頭的旋轉夾持裝置。 軸向固定的夾頭被
夾持套夾緊，夾持套由整合的壓簧向前推
動。 夾頭通過壓縮空氣解夾，壓縮空氣
將夾持套向後推，從而打開夾具。 壓縮
空氣通過一個固定的分配環導入。

夾持裝置只能在主軸停止時使用，以避
免損壞分配環。 在解夾狀態下更換夾頭
。 根據應用，退卡式夾頭可以在外殼
中固定以防變形。 這些帶壓簧夾持的高度
緊湊型夾頭只能達到非常低的夾持力。 
因此當需要大量力量時它們是不適用
的

適用於需要夾持的工件。 這些裝置經
常用於雷射標記或雷射焊接機械領域
，也用作測試主軸。

這些卡盤夾頭是根據客戶圖紙或
我們自己的設計，按照超短期限生產的
。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 使用壓簧進行夾持
• 通過分配環進行氣動解夾
• 不同尺寸和夾持範圍
• 任何夾具
• 6巴夾持壓力

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭



46

描述：
我們為不同設計的退卡式卡盤製造特
殊的卡盤夾頭，具有不同的夾持範圍
。 所示的夾持裝置是一個固定裝置
，通過機械操作的活塞以液壓方式打開
。

夾持是通過位於外殼內的板簧進行
的。 這使得裝置的夾持自保持，並且不需
要液壓連接。 卡盤開口動作通過活塞的機
械激活以及相應的油位移動來實現。這
推動了夾持套向後移動並打開了卡盤。 
一旦釋放活塞，卡盤就會關閉，因為板簧
包推動夾持套向前移動。

夾持夾具放置在浮動軸承上，以補償
搖晃誤差。這

自由移動空間可以通過四個調節螺絲
進行調整。 在螺絲蓋處加油。要安裝夾
頭，必須操作活塞，使夾緊套筒處於後
位。 夾頭可以從前面旋入並用提供的特殊
鑰匙緊固。 這也必須在取出夾頭之前
完成。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 不需要液壓連接
• 機械操作
• 僅用於固定應用
• 不同尺寸和夾持範圍

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

專用夾頭夾具用於
抽拉式夾頭液壓

工件夾持彈簧夾頭
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專用夾頭夾具HESK及HESK-R
板簧夾緊
描述：
經過證實的夾頭夾緊附件型號HESK
和型號HESK-R適用於眾多應用。 除了進
一步開發這些裝置用於帶有卡環的夾頭
外，Nann還基於這些裝置開發特殊的夾
頭夾具。 夾頭夾具型號HESK-R經常用
於特殊應用。

我們為您製造：
• 標準裝置專用的特殊夾頭
• 帶有標準夾頭的特殊裝置
• 帶有特殊夾頭的特殊裝置

操作模式：
在標準裝置上，夾持套筒被設計為雙功
能氣缸，分別打開和關閉夾頭。

夾頭本身在其軸上有一個肩部，並通
過一個螺帽牢固地連接到夾頭夾持附
件上。

螺帽。 這些裝置當然可以根據您的要求
特別設計，以適應您的應用，並在必要
時提供。 而且對於定制的應用，我們
也保證您獲得通常的Nann高品質和短交
貨期。

事實與數據：
• 夾頭被移動，外殼和夾持套筒是一體

的，夾持套筒是固定的。 這導致了在
許多情況下所需的向下拉動效果。

• 夾緊是通過板簧進行的。 這意味著裝置
自鎖，任何液壓壓力的下降都沒有後
果。

• 液壓解夾

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
經過證實的夾頭夾緊附件型號HESK
和型號HESK-R適用於眾多應用。 除了進
一步開發這些裝置用於帶有卡環的夾頭
外，Nann還基於這些裝置開發特殊的夾
頭夾具。 夾頭夾具型號HESK-R經常用
於特殊應用。

我們製造：
• 標準裝置專用的特殊夾頭
• 帶有標準夾頭的特殊裝置
• 帶有特殊夾頭的特殊裝置

操作模式：
在標準裝置上，夾持套筒被設計為雙功
能氣缸，分別打開和關閉夾頭。

夾頭本身有一個肩部

其軸上並通過一個螺帽牢固連接到夾
頭夾持附件。當然，這些裝置可以根
據要求特別設計，以適應您的應用在必要
時。 並且對於定制應用，我們也保證您
習慣的Nann高品質和短交貨期。

事實與數據：
• 夾頭被移動，外殼和夾持套筒是一體

的，夾持套筒是固定的。 這導致了在
許多情況下所需的向下拉動效果。

• 液壓夾持

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

特殊夾頭HESK及HESK-R
液壓夾持

工件夾持彈簧夾頭
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專為雙錐夾頭設計的特殊夾頭
動力操作夾頭
描述：
我們製造專為雙錐夾頭在不同設計中
的特殊夾頭，具有不同的夾持範圍。 夾
頭由一個帶有夾具的夾頭本體組成，
例如一個圓柱形法蘭或短錐形，安
裝到機器的主軸鼻端。 也可以使用中間
法蘭進行安裝。 兩個夾持錐面被磨削
到夾頭本體中，前夾持錐面用聯合螺帽在
軸向方向上保持。

雙錐套筒在夾持工件時的關閉方式如下
：後夾持錐套朝著聯合螺母方向壓緊，
其拉桿朝前指，並且兩個夾持錐套閉合
夾緊套筒。

為了解夾，拉桿再次被拉回，然後雙錐
套筒便會打開。 根據應用要求，可以裝
配固定端擋塊。 更換夾緊套筒時，聯
合螺母必須

鬆開，前夾持錐套可以被拉出，然後雙
錐套筒可以被移除。 帶有雙錐套筒的夾
頭特別適合於夾持長工件以及需要高夾
持力的夾持。

我們根據客戶的圖紙或我們自己的設
計製造這些夾頭，並能在極短的期限
內完成。

事實與數據：
• 適用於雙錐套筒
• 適用於帶有旋轉液壓或氣動缸的

主軸
• 各種尺寸和夾持範圍
• 高夾持力
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
除了標準程序中的大量夾持套筒和芯軸
外，Nann還提供各種特殊的內夾持用彈簧
夾頭。

這些都是根據客戶圖紙以及Nann自己
的設計來設計的。
我們的設計部門將很樂意為您解決夾持問
題提供咨詢。 我們提供多種多樣的芯
軸和可擴展芯軸，總是根據您的要求量身
定做，從簡單的夾持套筒到帶有可擴展
芯軸固定裝置的完整夾持裝置。 根據應
用情況，使用帶有夾持套筒的芯軸、單錐
度或雙錐度，或直接擴展的彈簧夾頭，配
合壓縮和拉伸。 芯軸和/或可擴展芯軸
是特別為您修改的。

我們為您製造：
• 手動操作的夾持裝置
• 動力操作夾持裝置
• 氣動或液壓操作的夾持裝置

• 固定式可擴展芯軸
• 旋轉式可擴展芯軸
• 用於壓縮或拉伸的可擴展芯軸

• 帶或不帶端止的膨脹芯軸

應用領域：
• 夾持工件
• 金屬加工
• 測試
• 雷射標記
• 雷射焊接等。

操作模式：
就功能而言，對於直接膨脹型夾頭或夾
緊套的膨脹芯軸，我們區分了幾種功能
原理。

• 芯軸固定 – 膨脹夾頭移動 – 壓縮啟
動

• 芯軸固定 – 膨脹夾頭移動 – 張力啟
動

• 膨脹夾頭固定 – 芯軸移動 – 壓縮啟
動

• 膨脹夾頭固定 – 芯軸移動 – 張力啟
動

Nann 也是您在內部夾持的特殊夾頭方面
的能幹夥伴。 我們在處理客戶的特殊要
求時，以我們的高度靈活性而著稱。 經濟
效率在特殊夾持裝置的開發和建造中扮演
決定性角色。 我們還保證您在特殊夾持
裝置方面，短交貨期限和慣常的Nann品
質。

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

帶有固定芯軸的膨脹套筒夾持裝置

帶有固定膨脹型夾頭的膨脹套筒夾持裝置，張力啟動

帶有固定芯軸的膨脹套筒夾持裝置

帶有固定膨脹型夾頭的膨脹套筒夾持裝置，壓縮啟動

用於內部夾持的特殊夾頭
套筒芯軸、膨脹芯軸

工件夾持彈簧夾頭
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用於內部夾持的特殊夾頭
手動操作夾頭
描述：
我們製造用於膨脹型夾頭或夾持套筒
的特殊夾頭，有不同的設計和不同的
夾持範圍。 這些夾頭是手動啟動的。 夾
頭由一個簡單的夾頭本體組成，在此本體
上固定安裝了膨脹芯軸。 膨脹型夾頭配
有一個領圈，用於夾持時，膨脹型夾頭和
螺母被拉到芯軸上，從而膨脹。 當螺
母被打開時，膨脹型夾頭被芯軸壓縮，
工件便可被取出。 夾頭的固定是根據客
戶的願望進行的。在

在大多數情況下，夾頭本體設計有圓柱
夾具或圓柱法蘭，但也可以隨時設計一
個短錐度。 也可以附加一個中間法蘭。

事實與數據：
• 用於擴張型夾頭或夾緊套筒
• 手動啟動
• 不同尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭



52

描述：
我們為直接擴張型夾頭製造特殊的夾
頭，有各種設計和不同的夾持範圍。

夾頭由一個基本夾具組成，鉗桿螺絲在
其上。 通過中間部分和橫桿，拉動擴張
套筒向後夾緊。 為了解夾，通過中間部
分和橫桿再次向前推動擴張夾頭，擴張夾
頭關閉，工件便可以被取出。 夾緊啟動
是通過在裝置下側使用六角扳手轉動夾
緊鑰匙來實現的。

根據應用類型，這些類型的芯軸可以配
備固定端止動，以便工件用於夾持時總
是在相同位置軸向夾緊 - 因為在夾持過程
中會發生一種拉下效應

效應發生，將工件拉向端止動的平面表
面。 這種類型的膨脹芯軸特別適合夾持
非常短的工件。

事實與數據：
• 用於直接膨脹型夾頭
• 手動激活
• 拉下效應
• 適合夾持非常短的工件

• 帶或不帶固定端止動
• 不同尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

專用內夾式夾頭為手動操作帶直接膨脹型夾頭

工件夾持彈簧夾頭
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專用內夾式夾頭動力操作帶夾持套筒

描述：
我們製造特殊的夾頭夾持套筒，具有
不同設計和不同的夾持範圍。 夾頭由
一個簡單的夾頭體組成，同時充當夾持
錐度。

雙錐擴張套筒和壓縮芯軸被拉至夾持錐
面，並夾緊工件。

為了解夾，壓縮芯軸被向前推，夾持
套筒從夾持錐面脫離，工件便可被
取出。 根據應用類型的不同，這種芯軸
可以裝配一個固定的端部擋塊，因此夾
持工件時，由於在夾持過程中產生了向下
拉的效果，工件總是在同一軸向位置被夾
緊。

如果你想夾持非常長的工件，這些芯軸
被設計為兩個相互後置的夾持套筒。

夾持套筒位於彼此後面。 卡盤夾具的
安裝是根據客戶的願望進行的。 在大
多數情況下，卡盤本體設計有一個圓柱
形法蘭，但也可以隨時設計一個短錐形夾
具。
當然，也可以附加一個中間法蘭。

事實與數據：
• 用於夾持套筒
• 動力操作的
• 帶或不帶固定端止動
• 具有向下拉動效果
• 不同尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
我們生產用於內部夾持的旋轉夾持夾
具，採用螺旋彈簧夾持單錐形夾持套筒。

在此裝置中，芯軸保持軸向固定。 夾
持套筒配備有領圈。 一個保持環將夾持
套筒牢牢固定在此領圈上。 一個橫銷穿
過保持環和壓縮芯軸，通過它，夾持套
筒被向後拉過芯軸。 這是通過整合到卡
盤中的螺旋彈簧實現的。 解夾通過壓縮
空氣完成。壓縮空氣對卡盤的沖擊使壓
縮芯軸向前移動，夾持套筒從芯軸上脫
離，工件便可被取出。 壓縮空氣通過一
個固定的分配環導入。 這個分配環位
於卡盤上

通過塑膠環的方式固定。 更換夾持套筒
必須始終在夾緊狀態下進行。

卡盤夾頭是根據您的個別需求量身定做
的。 夾持範圍、旋轉速度等將根據客
戶的偏好製造。

事實與數據：
• 用於內部夾持的夾持套筒
• 使用螺旋彈簧進行夾持
• 通過分配環進行氣動解夾
• 不同尺寸和夾持範圍
• 通過中間法蘭進行任何固定
• 夾持壓力6巴

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

專用於內部夾持的卡盤夾頭，螺旋彈簧夾持，單錐形夾
持套筒

工件夾持彈簧夾頭



55

專用於內部夾持的卡盤夾頭，螺旋彈簧夾持，雙錐形夾持
套筒
描述：
我們生產用於內部夾持的旋轉夾持裝
置，帶有螺旋彈簧夾持。

芯軸被螺旋彈簧拉回，從而將夾持套
筒向卡盤本體方向拉回並打開它，並夾
緊工件。

解夾是通過一個整合的單作用活塞完成
的。 壓縮空氣通過一個固定的分配環
送至缸體區域。
這個分配環通過塑膠環躺在卡盤本體上。

請注意，只有在主軸停止時，才能解
開卡套夾頭。
必須始終在未夾緊狀態下更換夾緊套筒

在未夾緊狀態下進行。 卡套夾頭是根據
您的個別要求量身定做的。 夾持範圍
、旋轉速度等都是根據客戶的需求來配
置的。

事實與數據：
• 用於內部夾持的夾持套筒
• 使用螺旋彈簧進行夾持
• 通過分配環進行氣動解夾
• 不同尺寸和夾持範圍
• 通過中間法蘭與任何夾具連接
• 夾持壓力6巴

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
我們為直接擴張式卡套製造特殊的卡
套夾頭，有不同的設計和不同的夾持範
圍。 卡套夾頭由一個基本夾具組成，
主軸被螺絲固定在其上。 通過拉桿和橫
銷，拉動擴張套進行夾緊。 在解夾時，擴
張卡套通過拉桿和橫銷再次向前推動，
擴張卡套關閉，工件便可被取出。

根據應用，這種類型的主軸可以配備
一個固定的端部止擋，以便於夾持工件
時總是在相同的軸向方向上夾緊 - 因為
在夾持過程中會產生一個拉下效應，將工
件拉向端部止擋的平面。 這種類型的擴張
主軸特別適合夾持非常短的工件。

根據客戶的願望進行卡盤夾頭的固定。 
在大多數情況下，夾頭本體設計有一個
圓柱形法蘭，但也可以隨時使用短錐形
夾具。 當然，也可以隨時裝上中間法蘭
。

事實與數據：
• 用於直接膨脹型夾頭
• 動力操作的
• 具有向下拉動效果
• 適用於夾持非常短的工件
• 帶或不帶固定端止動
• 各種尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

用於內部夾持的特殊卡盤夾頭
動力操作，直接擴張卡盤

工件夾持彈簧夾頭
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用於內部夾持的特殊卡盤夾頭
旋轉，壓簧夾持
描述：
我們生產用於擴張卡盤的旋轉夾持裝
置，帶有壓簧夾持。 軸向固定的擴
張卡盤通過壓簧的前進運動由芯軸打開，
並夾緊工件。 通過壓縮空氣釋放擴張卡
盤，這會推動芯軸向後移動，從而關閉
擴張卡盤。

壓縮空氣通過一個固定的分配環導入。 
夾持裝置只有在主軸處於靜止狀態時才能
使用，以避免損壞分配環。 膨脹型夾
頭在未夾緊狀態下更換。

這些非常緊湊的帶壓簧夾緊的夾頭夾持
力非常小。 因此，如果對工件施加大力
進行夾持，它們是不適合的。

工件用於夾持。 這些裝置特別用於激
光標記和激光焊接機領域，以及作為測試
主軸。

這些夾頭是根據客戶圖紙或我們自
己的設計在最短的期限內製造的。

事實與數據：
• 用於膨脹型夾頭
• 使用壓簧進行夾持
• 通過分配環進行氣動解夾
• 各種尺寸和夾持範圍
• 任何夾具
• 夾持壓力6巴

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
除了鋼製夾持套筒，我們還生產用
於硫化夾持套筒的分段夾持芯軸，帶有
硬化鋼段。 這些芯軸是根據Nann標準程
序為您的特殊需求開發的。 主要應用
包括車削、磨削、銑削、切削工具、
平衡、定心、鑽孔等。我們提供這些分段
夾持芯軸的不同設計：帶有固定夾持
套筒，通過壓縮或拉伸激活，或帶有
固定夾持芯軸，從而將套筒拉動或
推動。

無論您需要哪種啟動方式，手動、動力
操作、氣動

或液壓啟動，Nann 是您的專家合作夥
伴。 對於這些特殊解決方案，我們也
向您保證高Nann品質和短交貨時間。

事實與數據：
• 用於分段夾持套筒
• 通過壓縮以及張力激活
• 各種尺寸和夾持範圍
• 任何夾具

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

用於內部夾持的特殊卡盤夾頭
分段夾持芯軸

工件夾持彈簧夾頭
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用於內部夾持的特殊卡盤夾頭HESK與HES
K-R
描述：
經過驗證的卡盤夾持附件HESK型和H
ESK-R型適用於眾多應用場景。 除了這
些裝置的進一步開發適用於帶有插銷的
卡套外，Nann還基於這些裝置開發特
殊的卡盤夾頭，以及用於外部和內部夾
持。 HESK-R型卡盤夾頭經常用於特殊應用
。

我們為您製造：
• 標準裝置的特殊夾頭
• 帶有標準夾頭的特殊裝置
• 帶有特殊夾頭的特殊裝置

操作模式：
在標準裝置中，夾持套筒被設計為雙
動作缸體，它關閉和/或打開夾頭。

夾頭本身配備了一個軸上的肩部，並通
過螺母牢固連接到夾頭夾持附件。這些
夾持裝置非常適合於內部夾持工件。 為
此，代替安裝的夾頭，一個軸向固定的
基本芯軸與外部

輪廓為夾頭的被安裝並用聯合螺母螺入
外殼。為了夾持工件，根據應用，使用單
或雙錐形夾持套筒。 在夾持過程中，它
被拉到基本芯軸上並通過壓縮芯軸擴展。 
這導致一個拉下效應，並且在夾持過程
中工件被拉向外殼的方向。

這些卡盤夾頭可以輕易地被設計用於工
件端部定位。 如果有必要，這些裝置
也可以被不同地設計，以精確地適應您
的應用。

對於特殊應用，我們也保證您高南恩
品質和短交貨期限。

事實與數據：
• 適用於雙錐形夾緊套筒
• 具有拉下效果
• 液壓夾緊和鬆開
• 各種尺寸和夾持範圍

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持彈簧夾頭
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描述：
除了大量的卡盤夾頭作為單一裝置外，
Nann還提供多種不同設計的多重夾
持裝置。 這些夾持夾具是特別根據
您的要求或根據客戶圖紙製造的。 我們的
技術人員將很樂意為您提供如何解決您
的夾持問題的建議。 對於這些特殊解
決方案，我們也保證您高南恩品質和
短交貨時間。

我們製造多重夾持裝置：
• 適用於回拉式夾頭
• 適用於定長卡套
• 用於夾持頭
• 適用於帶卡口的卡套
• 卡套固定，夾緊套筒移動
• 夾頭被拉入夾頭卡盤，產生向下拉的

效果，夾套保持靜止

• 外殼和夾套形成一個單一組件

• 夾套整合進外殼中
• 任何夾持裝置的排列方式（例如：

串聯或在旋轉索引表上）
• 僅在某些站點或所有站點同時夾緊和

鬆開
• 液壓或氣動作動，也可配合板簧夾

緊

我們的多重夾持裝置被用於最多樣化的領
域，例如：在工具生產中，作為銑削或磨
削裝置等。

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

多重夾持裝置

工件夾持
多重夾持裝置
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多重夾持裝置
適用於拉回式夾頭，液壓式
描述：
Nann製造多種形狀的多重夾持裝置，具有
液壓作動，適用於不同的夾持範圍。 在
所示的夾持裝置中，8個拉回式夾頭被
排列在一行，並且16個拉回式夾頭分別
排列在兩行的8個夾頭中。

外殼採用高強度鋁製，因應高耐磨性
，夾持套筒採用鋼製並壓入外殼。

各個夾頭通過板簧包被拉入夾持套
筒，從而閉合夾頭並夾緊工件。由於整合
了板簧夾持，多功能裝置具有自保持特
性。

為了解夾，裝置會進行液壓作動，夾頭被
推向前方脫離夾持套筒，並且工件可以
被取出。 夾持套筒充當固定端止動器，
在夾緊時工件被拉向平面表面

由於向下拉動效應，夾持套筒的平面上。 
這意味著所有在夾緊狀態下的工件在軸
向位置上都是相同的。

要安裝夾頭，夾持套筒必須處於其前
方位置，即夾頭打開的位置。 然後可以
將夾頭推入夾持套筒並旋入。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 液壓作動
• 板簧夾持
• 自鎖
• 具有向下拉動效果
• 夾持壓力最大80巴
• 各種尺寸和夾持範圍

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持
多重夾持裝置
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描述：
為了實現多種夾持裝置，Nann提供型
號為HESK或HESK-R的卡套夾持附件，
具有液壓作動功能。 型號HESK-R的卡套夾
持附件有自己的外殼，而型號HESK適合
安裝在定制的外殼中。

操作模式：
使用卡套夾持附件時，夾持套筒被設
計為雙動作缸，它關閉和/或打開卡套
。 卡套配有肩部，並通過螺母牢固地固
定到卡套夾持附件上。卡套夾持附件的
特點是結構質量非常低和夾持力非常高。
 卡套絕對靜止，夾持路徑無需調整。

由於其設計，卡套夾持附件非常適合夾
持短工件，並且可以隨時安裝固定的
端部擋塊或帶有階梯孔的卡套。 通常卡
套從下方更換，但如果需要，也可以從
上方更換卡套。

應用：
夾頭夾持附件被用於需要在有限空間
實現夾持巢的地方。這適用於應用-

於機械工程以及夾具建造中。 夾頭夾
持附件適合整合到固定板中作為多重
夾持托盤以及旋轉轉移台。 對於設置在
旋轉轉移台上，有一個受控的旋轉進給
可用，使得僅夾頭夾持附件在裝載和/或
卸載站被激活。 其他的夾頭附件保
持夾緊。 我們根據您的需求提供定制的
多重夾持托盤，包括底板的完整安裝或
作為個別的夾頭夾持附件，您可以自己
將夾頭安裝在您自己的夾具上。

事實與數據：
• 適用於帶螺紋

或插銷式的退卻夾頭
• 也適用於夾持頭
• 壓縮激活或張力激活
• 液壓激活
• 夾持壓力最大80巴
• 各種尺寸和夾持範圍

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

帶有夾頭夾持
附件HESK或HESK-R-SK的多重夾持裝置

工件夾持
多重夾持裝置
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帶有卡盤夾持附件的多重夾持裝置 HESK-R-SK 用於夾
持頭
描述：
除了已證實的HESK-R型卡盤夾持附件適用
於拉回式卡盤外，Nann還提供適用於夾
持頭的卡盤夾持附件。 我們提供兩種不
同類型的卡盤夾持附件，用於實現多
重夾持裝置，並且這些裝置可以以任何
排列方式安裝在基板上。

在第一種HESK-R-SK型卡盤夾持附件中
，夾持頭在夾持過程中被拉入外殼，並
且由於整合到外殼中的錐形部分，夾持
頭隨之關閉。

夾持頭的軸向移動創造了一種在許多
情況下所需的向下拉動效果，並且工
件被拉向整合端部止動器（可選）的
平面。

在第二種變體中，夾持頭是軸向固定的
，而夾持過程

是通過一個可移動的夾持套筒來進行的，
該套筒在夾持工件時，會朝著夾持頭的
方向產生軸向移動。 一個選擇性的固定
端擋塊也可以集成在這些機器上。

HESK-R-SK型號的卡套夾持附件具有所有
已證明的HESK-R型卡套夾持附件的優點
和夾持頭的優點的組合。

事實與數據：
• 用於夾持頭
• 壓縮激活或張力激活
• 通過更換裝置進行夾持頭交換
• 根據要求集成固定端擋塊
• 液壓激活
• 夾持壓力最大80巴

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持
多重夾持裝置
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描述：
夾持裝置是一個固定裝置，具有六個
卡套夾持附件的徑向排列，用於標準拉
回式卡套。 用於激活卡套夾持附件的
管線連接到一個旋轉進給器。 卡套
夾持附件是通過液壓激活的。 根據旋轉進
給器的設計，可以單獨或同時激活一個
或多個裝置。 夾緊和打開卡套的運動是
通過液壓壓力產生的。 卡套在軸向上是
固定的，並通過一個槽形螺母防止扭曲。

要安裝夾頭，夾持套筒必須處於後方
位置，即夾頭打開的位置。然後將夾頭

可以推入夾持套筒。 在此注意應當注意
槽螺母的安裝位置。之後，用鑰匙將
夾頭拉至終止位置。在安裝或移除夾頭
時，請注意夾頭始終處於卸載狀態，即
夾持套筒必須處於夾頭打開的後方位置
。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 軸向固定的夾頭
• 液壓激活
• 帶旋轉分配器
• 夾持壓力最大80巴

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

具有夾頭夾持附件的多重夾持裝置HESK特殊設計

工件夾持
多重夾持裝置
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用於液壓夾持裝置的多重夾持裝置，具有機械操作

描述：
我們製造多重夾持裝置，這些裝置通過
機械和液壓作用於圍繞索引表排列的夾
持裝置。 在此所示的夾持裝置中，八
個夾持裝置圍繞一個圓形底板，不需要
氣動或液壓連接。 各個夾持裝置都
配備了板簧夾持。

板簧壓緊夾持套筒，使其向前移動，從
而使軸向固定的退卡套閉合。 卡套用釘
子固定，以防變形。卡套通過機械操
作的活塞來解夾。 活塞外殼含有油，
當機械活塞被激活時，該油會將夾
持套筒向後移動。 這意味著夾持裝置
是自保持的，且不需要液壓連接。

要安裝卡套，夾持套筒必須處於其後位
置，即卡套打開的位置

卡套打開的位置。 然後可以將卡套推入夾
持套筒內。 這裡需要注意防變形保護裝
置安裝的位置。

之後，使用鑰匙將卡套拉到終止位置。 
安裝或移除卡套時，請注意卡套始終處
於解除狀態，即夾持套筒必須處於卡套打
開的後位置。

事實與數據：
• 適用於回拉式夾頭
• 機械驅動
• 板簧夾持
• 集料軸向固定
• 無需連接線
• 各種尺寸和夾持範圍

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工件夾持
多重夾持裝置
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為了夾持各種工具，現代生產需要靈活
且重複精度高的夾持夾具。 每個個別
應用對夾持夾具的要求各不相同。 沒有任
何夾持夾具能完美滿足所有要求——尤
其是在需要精密時，絕不能妥協。

憑藉我們自己的開發以及基於客戶經驗
的夾持夾具，我們涵蓋了整個工具夾持
範圍。

除了標準化的集料和集料夾頭外，這
裡的重點是根據客戶要求製造和設計定制
的特殊解決方案。 我們的首要關注是
製造

具有高度靈活性的優質產品，以滿足我們
客戶的嚴格要求。

我們為客戶提供針對特殊應用領域的客
觀咨詢。
對於這些特殊解決方案，我們也保證您習
慣的Nann高品質和短交貨時間。

我們提供：

• 基於標準夾頭的特殊夾頭
• 純特殊夾頭
• 夾頭卡盤

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工具夾持

工具夾持
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工具夾持特殊夾頭

描述：
除了大量的標準夾頭在工具夾持領域外，
Nann還提供許多不同類型的特殊夾頭。 
這些特殊夾頭是根據Nann的設計以及
客戶的圖紙製造的。

我們為工具夾持製造不銹鋼設計或其他
特殊材料的夾頭。
如果需要，夾頭也可以被塗層。

單側或雙切口的夾頭用於工件夾持，可以
配備前部件。
請注意，如果夾持不是沿著夾持孔的全
長進行，尤其是不能傳遞高夾持力。 
如果需要過高的夾持力，這可能會使
夾頭在其前部件處斷裂。 當然，這些夾頭
也提供縮短設計。 請注意，夾頭上的切口
數量可能會有所不同。一-

側面狹縫夾頭用於工具夾持也可以設
計有端部限位器。 為了實現這一點，
夾頭後側的孔被自由磨削，以便可以整合
固定或可調節的端部限位器。

我們將很高興接收您的建議，以便為您的
夾持問題找到最佳解決方案。 對於這些
特殊解決方案，我們也保證您習慣的高
Nann質量和短交貨時間。

事實與數據：
• 基於標準夾頭的特殊夾頭
• 純特殊夾頭

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工具夾持夾頭
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描述：
我們為具有圓柱形軸的工具直接製造特
殊設計的夾頭。 這種類型的夾頭直
接適配於機床主軸的錐孔中。 夾頭要么
通過拉桿或進給槽來夾緊。 除了標準夾
頭，我們還根據Nann的設計或客戶的圖
紙製造特殊夾頭。

我們製造特殊夾頭：
• 帶有延長錐度
• 帶有偏移錐度
• 帶有特殊錐度等

事實與數據：
• 直接用於具有圓柱形軸的

工具的夾頭
• 純特殊夾頭

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工具夾持直接夾頭

工具夾持夾頭
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工具夾持特殊夾頭，工具固定裝置

描述：
我們製造用於工具夾持和工具固定
裝置的夾頭，具有特殊設計。

除了大量的現貨標準夾頭外，Nann還
提供根據自己的設計或客戶圖紙的特殊
夾頭，用於工具夾持。 無論您是否需要
一個帶有特殊夾持夾頭、特殊螺母或用
於標準夾頭的特殊夾頭的標準夾頭 - Nan
n始終是您的最佳夥伴。

我們製造用於雙錐夾頭或其他工具固
定裝置的夾頭，具有任何所需的固定可能
性，例如圓柱固定、外錐、內錐或HSK
型等，精確地為您的應用量身定制

cation. 針對雙錐形夾頭的減速器，用於
在已有的夾頭中夾持小夾頭，隨時都能
製造。

事實與數據：
• 帶有圓柱夾持的特殊夾頭
• 帶有快速釋放

錐形、莫氏錐形或孔錐形夾持的特殊夾頭
• 帶有HSK夾持的特殊夾頭
• 帶有法蘭夾持的特殊夾頭
• 工具持有夾具
• 減速器
• 特殊夾緊螺母

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

工具夾緊夾頭
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除了一系列標準的索引單元，我們還製
造根據您的個別應用定制的特殊單元。 
我們生產單軸或多軸設計的數字索引單
元，也生產帶有旋轉出的主軸（第二軸
）的單元。 自然，索引單元可以配備
特殊外殼和任何所需的主軸距離。

無論您需要什麼 – 一個帶有或不帶有夾緊
缸的索引單元，使用液壓或氣動作動，
Nann是您的能幹夥伴。 如果使用了夾緊
缸，它是安裝在主軸的後端。 夾緊缸
可以是單動作或雙動作。 單動作夾緊缸
主要用於驅動安裝在主軸的夾爪裝置
中的拉回式夾頭。 雙動作缸體需要用於
夾頭、帶有定長夾頭的夾頭、擴張芯
軸和爪式夾頭。 根據大小和所需應用
，索引單元配備蠕動驅動，或通過齒輪
進行索引。

我們為您製造：
• 單軸和多軸分度裝置
• 根據要求製作的主軸距離
• 帶有第二軸的分度裝置
• 帶蝸輪驅動
• 通過齒輪進行分度
• 適用於卡盤、膨脹套筒、卡爪夾頭
• 帶或不帶液壓或氣動夾緊缸

• 帶彈簧啟動的卡套夾緊
• 帶面板
• 帶或不帶主軸夾緊
• 根據客戶要求的驅動裝置

我們將很高興聽取您的建議以及您在為
您的應用設計特殊分度裝置時的經驗。

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

分度裝置

分度單元
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分度裝置 NT 11, 4-主軸

描述：
基於經過驗證的數字分度裝置NT型，我們
專門為您的應用製造特殊分度裝置。

在下面圖片中的NT 11.4型分度裝置，
最大高度為100毫米，四個主軸被整合到
一個組合外殼中。 這些主軸的主軸距
離為88毫米，分別在前後端的軸承上，分
別使用錐形滾子軸承，並在前軸承外殼中
裝備有一個裂縫和錐形夾緊系統。 這
個夾緊系統可以液壓驅動，在夾緊狀
態下，將主軸與外殼牢固連接。 通過一
個共用的蝸輪軸，每個主軸的蝸輪同步
驅動。 通過改變蝸輪驅動，可以調整各
個主軸相對於其他主軸的位置。 在共
用的蝸輪軸上安裝了一個增量位置編
碼器。 蝸輪軸由直流或交流電機驅動。

為了建立參考點，其中一個主軸啟動了
一個無接觸限位開關。
由於蠕蟲/蠕蟲輪減速，增量編碼器
上的零標記通常對應於一個主軸

革命取決於齒輪減速比（通常為1:72）
。 一個齒輪箱被螺絲固定在分度單元的外
殼上。 附加在其上的馬達通過一個齒輪
驅動蠕蟲軸，從而也驅動主軸。 齒輪箱
的形狀和安裝位置取決於客戶的願望。 
分度單元的外殼、齒輪箱和限位開關的連
接室內充滿空氣。分度單元的主軸是特別
設計的，且分度單元沒有卡盤夾持。

我們為您製造：
• 單軸和多軸分度裝置
• 任何主軸距離
• 蠕蟲傳動
• 特殊主軸
• 帶或不帶主軸夾緊
• 任何驅動，例如 Fanuc 伺服電機
• 驅動的任何安裝位置

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

分度單元
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描述：
基於經過驗證的數字分度單元NTZ型，我
們製造特殊分度單元以精確適合您的應用
。 在下面描繪的分度單元中，3個主軸已
經整合到一個外殼中。

前端的主軸安裝在主軸軸承上，並
且在後端安裝在溝槽球軸承上。 位於
軸承之間的是驅動齒輪和夾持系統。 這
個夾持系統是液壓作動的，並且如果自
動控制器被關閉，可以防止主軸變形
。通過一個中間齒輪，主軸相互之間以
及與驅動馬達連接。 各個主軸相對於
彼此的位置是通過斯皮思套筒在出廠
時固定的。

驅動馬達（諧波驅動）具有1:100的減速
比和一個集成的增量編碼器。 它通過
一個中間輪驅動第一主軸，因此驅動所
有進一步的主軸。 零件精度和重複精
度由齒輪及其遊戲決定。

齒輪傳動比的選擇是為了通過幾個主軸轉
動來消除偏移。 因此重複性非常高。

分度單元的主軸採用標準設計製造，分度
單元具有彈簧啟動的卡盤夾持功能，而解
夾則是通過液壓進行。 用於主軸夾持的
夾持系統只有一個液壓連接，因此所有
主軸始終同時被夾持。 完整的分度單
元安裝在兩個軸承塊上，並且可以通過
另一個伺服電機（諧波驅動）進行旋轉。
這允許更有效地加工工件。

我們為您製造：
• 單軸和多軸分度裝置
• 用於分度單元旋轉的附加軸

• 主軸距離 75 毫米
• 通過齒輪進行分度
• 彈簧啟動的卡盤夾持
• 使用標準卡盤
• 帶或不帶主軸夾緊
• 諧波驅動
• 分度速度最大 40 轉/分

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

分度單元 NTZ-31，帶第二軸的 3-主軸

分度單元
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分度單元 NTZ-31，5-主軸

描述：
基於已證實的數字索引單元NTZ型，我們
專門為您的應用製造特殊索引單元。 在
下面描繪的索引單元中，5個主軸已被
整合進一個外殼。

前端的主軸安裝在主軸軸承上，並
且在後端安裝在溝槽球軸承上。 位於
軸承之間的是驅動齒輪和夾持系統。 這
個夾持系統是液壓作動的，並且如果自
動控制器被關閉，可以防止主軸變形
。通過一個中間齒輪，主軸相互之間以
及與驅動馬達連接。 各個主軸相對於
彼此的位置是通過斯皮思套筒在出廠
時固定的。

驅動電機（諧波驅動）具有1:100的減速
比和一個集成的增量編碼器。 它通過
一個中間輪驅動第一主軸，從而驅動所
有進一步的主軸。 索引和重複精度由
齒輪和遊戲決定。

齒輪傳動比的選擇是這樣的

通過幾個主軸轉動來消除偏移。 因此重
複性非常高。 驅動電機的增量編碼器
具有作為參考點的零標記。

由於齒輪減速，通過一個額外集成的無
接觸限位開關選擇正確的零標記變得
可行，每個主軸轉動一次就會觸發一次
。 索引單元的主軸採用特殊設計製造
，且索引單元沒有卡套夾緊。 用於主軸
夾緊的夾持系統只有一個液壓連接，因
此所有主軸始終同時被夾緊。

我們為您製造：
• 單軸和多軸分度裝置
• 主軸距離 75 毫米
• 通過齒輪進行分度
• 特殊主軸
• 帶或不帶主軸夾緊
• 諧波驅動
• 分度速度最大 40 轉/分

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

分度單元
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除了提供廣泛的夾頭和夾頭卡盤外，我
們還根據客戶圖紙或Nann設計製造主軸
單元。
在這個領域，我們也有多年的經驗，這
些經驗被融入到我們的產品中。

在大多數情況下，工件的夾持是通過
拉回式夾頭或定長夾頭以及不同的夾持
範圍來實現的，這就產生了不同的尺寸。
 當然，夾持也可以通過其他夾持裝置來
完成，例如卡盤。 我們的產品範圍
還包括用於通過內部夾持來夾持工件的
主軸單元。

驅動主軸單元的電機要么由Nann提供，
要么由客戶安裝。
我們的主軸單元在最不同的應用領域中
被使用，例如
• 測試主軸
• 裝配主軸
• 導套承載器
• 帶驅動的工具主軸等

事實與數據：
• 適用於定長卡套
• 適用於回拉式夾頭
• 用於膨脹型夾頭
• 用於內部夾持套筒
• 採用手動操作的夾持
• 採用氣動或液壓夾持缸

• 通過板簧夾持 - 液壓解夾

• 通過板簧夾持 - 機械解夾

• 採用手動驅動
• 通過同步帶或直齒輪驅動

• 採用直接驅動
• 各種轉速範圍

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

主軸單元

主軸單元
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用於死長夾頭的主軸單元 液壓操作 - 板簧夾持

描述：
我們製造用於不同夾持範圍的死長夾頭主
軸單元。

這些主軸單元大多設計用於板簧夾持。 
為了關閉壓力夾頭，板簧壓在夾持套上
，將其推進。 夾頭被壓向聯合螺母並關閉
。

解夾通過雙作用活塞進行。 活塞的回程
動作是液壓操作的。 主軸位於兩個主軸
軸承和一個溝槽球軸承上。 這些軸承的
外圈在其座位上有遊隙，並由O形環緩衝
。主軸通過一個柔性聯軸器驅動。 該
裝置只能在夾緊狀態下操作。

馬達由Nann供應或由客戶安裝。

事實與數據：
• 專為定長夾頭設計
• 通過板簧進行夾持
• 液壓解夾
• 夾持壓力高達45巴，視尺寸

而定
• 活塞行程3毫米

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

主軸單元
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描述：
我們為不同設計和不同夾持範圍的定長夾
頭製造主軸單元。

這些主軸單元運作時使用一個氣動雙
作用缸。 要關閉定長夾頭，活塞壓在
夾持套上，將其推向前方，並將夾頭壓
向聯合螺母並關閉。

要打開夾頭，通過壓縮空氣將活塞
向後移動，夾持套向後移動，夾頭便會
打開。 壓縮空氣的供應透過

一個旋轉進料裝置。 關閉時應始終有
空氣，而打開只需要少量空氣。 這個主
軸單元通過一個同步盤驅動。

事實與數據：
• 專為定長夾頭設計
• 氣動夾持與解夾
• 夾持壓力 6 巴
• 轉速最高 500 轉/分

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

用於定長夾頭的主軸單元
氣動操作 – 雙作用活塞

主軸單元
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用於定長夾頭的主軸單元 氣動
操作 – 板簧夾持
描述：
我們製造各種設計的定長夾頭主軸單元，
並具有不同的夾持範圍。

這些主軸單元是為板簧夾持而設計的
。 要關閉定長夾頭，板簧壓在夾持套上
，並向前推動。 夾頭被壓在聯合螺母上
並關閉。

解夾是通過單作用活塞進行的。 活塞
的回程動作是通過彈簧完成的。 主軸位
於三個主軸軸承上。 主軸由離合器杆
驅動。 該裝置只能被使用

處於夾持狀態。 馬達由Nann供應或由客戶
安裝。

事實與數據：
• 專為定長夾頭設計
• 通過板簧進行夾持
• 氣動解夾
• 夾持壓力6巴，使用壓力增強器12巴

• 活塞行程3毫米
• 旋轉速度最高1200轉/分

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

主軸單元
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描述：
這個主軸單元通過板簧夾持工作。 
抽回式夾頭被板簧拉入固定裝置並因此
關閉。 解夾是通過機械方式完成的，通
過杠桿減輕對夾頭的壓力。 這個杠桿通
過短行程氣缸操作。

主軸安裝在三個溝槽球軸承上，其中一
個軸承被重新加工以補償軸向遊隙。 主
軸通過同步盤和齒形帶驅動。

只有在主軸運轉時才能解開夾頭。 夾頭
在其外殼內被保護以防變形。

馬達由Nann供應或由客戶安裝。

事實與數據：
• 專為抽回式夾頭設計
• 通過板簧進行夾持
• 機械解夾
• 夾持壓力6巴
• 活塞行程3毫米
• 旋轉速度最高1200轉/分

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

用於拉回式夾頭的主軸單元
– 板簧夾持

主軸單元
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用於拉回式夾頭的主軸單元
– 板簧夾持
描述：
這些主軸單元通過板簧夾持工作。 拉
回式夾頭被板簧拉入夾具中，從而關
閉。 解夾是通過使用單動杠桿機械方式
進行的，以減輕對夾頭的壓力；杠桿
也可以設計為雙動杠桿。

主軸位於兩個凹槽球軸承和一個主軸
軸承上。 主軸通過帶齒的同步盤驅動。 
夾頭可以在主軸運轉時被夾緊和解
夾。

夾頭在其外殼內被保護免於變形。

馬達由Nann供應或由客戶安裝。

事實與數據：
• 專為抽回式夾頭設計
• 通過板簧進行夾持
• 機械解夾
• 夾持壓力6巴
• 活塞行程3毫米
• 旋轉速度最高1200轉/分

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

主軸單元
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描述：
我們製造用於拉回式或定長式夾頭的主
軸單元，這些單元在單一外殼中有多個主
軸，有各種設計和不同的夾持範圍。

根據應用，這些主軸單元操作時可採用
彈簧夾持、動力操作，或以氣動或液
壓方式驅動。 主軸設置在主軸軸承或溝
槽球軸承上。 根據應用，主軸單元是以
定長或拉回式夾頭製造。 如果需要，夾頭
可以裝配端部定位塊；也可以設計通孔。
 任何主軸單元驅動都是可能的，例如通
過齒帶或同步盤。

電機由Nann供應或由客戶安裝。

事實與數據：
• 設計用於拉回式或定長

夾頭
• 多個主軸並排設置

• 任何驅動方式
• 轉速根據應用而定
• 任何驅動

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

用於拉回式夾頭的主軸單元 - 多主軸

主軸單元
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用於內部夾持的拉回式夾頭主軸單元 氣動操作 - 板簧夾持

描述：
我們製造各種設計和不同夾持範圍的退
刀式夾頭主軸單元。

此主軸單元採用板簧夾持。 集成了
一種用於內部夾持工件的膨脹式夾頭。 
該膨脹式夾頭被設計為三節式退刀夾頭。
 它被板簧拉入夾具中，從而關閉。 通過
集成的單作用活塞進行鬆開。 主軸位於三
個主軸軸承上。 主軸驅動通過齒形帶進行
。 夾頭本身在其外殼內被保護以防變
形。

馬達由Nann供應或由客戶安裝。

事實與數據：
• 設計用於退刀式夾頭作為三節式

膨脹夾頭
• 通過板簧進行夾持
• 機械解夾
• 夾持壓力6巴
• 活塞行程3毫米
• 最大 1200 轉/分

請不要猶豫與我們聯繫。我們將很樂意為
您的需求提供量身定做的夾持裝置。

主軸單元
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量身定做的夾持技術

Simon Nann GmbH & Co. KG 
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